Zestaw do spawania tukiem krytym ze zrodiem
pradu PONTE 1001e i traktorem MT2 MOST
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Zrodto pradu PONTE 1001e MOST do spawania tukiem krytym

Wieloprocesowe zrédto spawalnicze do spawania tukiem krytym to no-
woczesne urzadzenie spawalnicze, ktére umozliwia realizacje réznych
proceséw spawania, z gléwnym naciskiem na spawanie metoda tuku
krytego (121) oraz elektrodg otulong (111) i elektroztobienia (871).

» Podwdjna charakterystyka: CC i CV.

= Cykl pracy 100%.

» Podwyzszona skutecznosé zajarzania tuku (Arc starting rate).

» Zoptymalizowana kontrola stabilno$ci tuku (Anti-stick).

= Zastosowanie w wielu aplikacjach: konstrukcje stalowe, produkcja
rur, przemyst stoczniowy, zbiorniki ci$nieniowe, napawanie i wielu
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https://www.rywal.com.pl/produkty/zestaw-do-spawania-%C5%82ukiem-krytym-saw-most-detail.html

Traktor MT-2 (SAW) MOST

Traktor do spawania tukiem krytym MT-2 (SAW) MOST to zau-
tomatyzowane urzadzenie, ktére stuzy do precyzyjnego prze-
mieszczania gtowicy wzdtuz linii spawania, zapewniajgc sta-
bilnos¢ i jednolito$¢ procesu. Jest to niezbedne narzedzie w
przypadku duzych, dtugich spoin, stosowane gtéwnie w prze-
mysle ciezkim.

= Precyzyjna kontrola parametréw.

= Intuicyjny panel operatora z wys$wietlaczami kluczowych

parametrow.

= Zapis parametrow spawania — 10 programow.

Stabilne i solidne podawanie drutu: 4-rolkowy uktad nape-

dowy, silnik 0 duzym momencie obrotowym, radetkowane

rolki.

= Stabilna konstrukcja zapobiegajgca przewrdceniu.

= Srednice drutu spawalniczego fi 2,0 - 6,0 mm, uchwyt na
szpule 30 kg.

= Regulowane potozenie gtowicy spawalniczej w dwdch ptasz-
czyznach, regulowana pozycja kolumny pionowe;j.

= Podcisnieniowy system odzyskiwania topnika (opcja, numer
katalogowy: A9 15 000031)
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MT-2 (SAW)

Model \" I E74

Maks. natezenie pradu 1000 A
Predkos$¢ spawania 20 — 150 cm/min
Srednica drutu 2,0-6,0 mm
Pojemnos$¢ zbiornika na topnik 6l
Wymiary (LxXW xH) 1100Xx900x770 mm
Masa 54 kg

Suszarka do topnika FD-70L MOST

» Duza efektywnos¢ i skuteczno$¢ suszenia topnika.

= Doskonata izolacja termiczna.

» Unikalna konstrukcja i duza moc elementéw grzejnych.

= Chromowane i cynkowane powtoki wewnetrzne ze zwigkszong
odpornoscig na czynniki chemiczne.

§ = Sterownik regulacji temperatury z wyswietlaczem.
8_ = Programator analogowy lub cyfrowy (opcja).
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o Model MOST FD-70L
= | Pojemnosé 701/ (100 kg)
'z Moc elementéw grzejnych 3600 W

- Zakres temperatur pracy 0 -400°C
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